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® Sich bei Erwarmung krauselndes Flachengebilde und Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
eines solchen Flachengebildes. 



0 Ein sich bei Erwarmung krauselndes Flachenge- 
bilde weist ein Substrat und in einen Klebstoff einge- 
bettete, vorgereckte Elastomer-Faden auf; die Ela- 
stomerfaden sind in eine elastische Schmelzkleber- 
schicht eingebettet, die eine Oberflache des unela- 
stischen Substrates zumindest teilweise bedeckt. Es 
wurden auch ein Verfahren und Vorrichtung zur Her- 
stellung eines solchen Flachengebildes angegeben. 
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Sich bei Erwarmung krauselndes Fiachengebilde und Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines 

solchen Flachengebildes 



Die Erfindung betrifft ein sich bei Erwarmung 
krauselndes Fiachengebilde der im Oberbegriff des 
Anspruchs 1 angegebenen Gattung sowie ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines 
solchen Flachengebildes. 

Soiche Fiachengebilde konnen insbesondere 
als eiastische Bunde fUr Wegwerfkleidung, bspw. 
fur kerntechnische Anlagen, aber auch bei elasti- 
schen Binden, Verbanden und Hygiene-Artikeln, 
wie bspw. Windeln, eingesetzt werden, urn dichte, 
jedoch eiastisch verformbare Abschlusse zu erzie- 
len. 

Ein solches Fiachengebilde geht aus der ame- 
rikanischen Patentschrift Nr. 4 640 859 hervor und 
weist ein Substrat sowie in einen Klebstoff einge- 
bettete, vorgereckte Elastomer-Faden, nSmlich so- 
genannte "Spandex-Fasern", also Polyurethan-Ela- 
stomerfasern auf. 

Bei dem bekannten Fiachengebilde werden Ri- 
me bzw. Folien aus einem un elastischen, thermo- 
plastischen Polymer, insbesondere auf der Basis 
von Ethylenvinylacetat (EVA)-Copolymeren verwen- 
det, die von beiden Seiten auf die vorgereckten 
Elastomerfaden auflaminiert werden. Das Auflami- 
nieren erfolgt unter Erwarmung, wobei die Warme- 
energie uber eine Heizwalze zugefQhrt wird; an- 
schlieflend mufl das Laminat wieder gekuhlt wer- 
den, urn das Ausreagieren des Klebstoffes zu un- 
terbrechen. 

Die Herstellung dieses Flachengebildes ist we- 
gen der Erwarmung und des anschiie/tenden Ab- 
kuhlens des Klebstoffes sehr aufwendig; auflerdem 
mussen Klebstoffolien verwendet werden, die sehr 
kostspielig und in der Handhabung kompliziert 
sind. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu- 
grunde, ein Fiachengebilde der angegebenen Gat- 
tung zu schaffen, bei dem die oben erwahnten 
Nachteile nicht auftreten. Insbesondere soil ein FIM- 
chengebilde vorgeschlagen werden, das sich auf 
einfache und damit kostengunstige Weise herstel- 
len last. 

Dies wird erfindungsgemafl durch die im kenn- 
zeichnenen Teil des Anspruchs 1 angegebenen 
Merkmale erreicht 

Zweckmaflige Ausfuhrungsformen werden 
durch die Merkmale der zugehorigen UnteransprG- 
che definiert. 

Auflerdem sollen ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zur Herstellung eines solchen Flachenge- 
bildet vorgeschlagen werden, die in wenigen, ein- 
fach zu reaiisierenden Schritten die Fertigung eines 
solchen Flachengebildes ermoglichen. 

Dies wird erfindungsgemafl durch die in den 



kennzeichnenen Teilen der Anspruche 8 und 12 
angegebenen Merkmale erreicht. 

Zweckmai3ige AusfOhrungsformen werden 
durch die zugehorigen Unteranspruche definiert. 

s Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beru- 

hen darauf, dafl keine kostspieligen und schwierig 
zu handhabenden Klebstoff-Folien aus EVA ver- 
wendet werden, sondern dad statt dessen ein ela- 
stischer Schmelzkleber auf eine Oberfiache des 

10 unelastischen Substrates aufgebracht wird. FQr das 
Auftragen des Schmelzklebers stehen herkSmmli- 
che Gerate zur Verfugung, die technisch ausgereift 
•und in verschiedenen AusfOhrungsformen erhaltlich 
sind, so da/3 insoweit keine Modifikationen vorge- 

75 nommen werden mussen. Der heifl aufgebrachte 
Schmelzkleber wird beim Kontakt mit dem Substrat 
sofort abgekQhlt, so dafl die sonst ubliche, zusatzli- 
che Abkuhlung mittels einer Kuhlrolle nicht mehr 
erforderlich ist. 

20 Es reicht aus, wenn der Schmelzkleber nur 
partiell, bspw. in Form von Streifen, auf das Sub- 
strat aufgebracht wird, so dafl sich im Vergleich mit 
den bisher Gblichen Klebstoff-Folien eine relevante 
Materialeinsparung ergibt. 

25 Als unelastisches Substrat konnen Nonwoven- 
Materialien, aber auch Folien verwendet werden; 
wahrend es fQr einige Anwendungen ausreicht, 
wenn die Elastomerfaden nur auf einer Seite durch 
das Substrat bedeckt werden, ist es in gleicher 

30 Weise auch moglich, die Elastomerfaden auf bei- 
den Seiten durch das Substrat zu umgeben. 

Der Schmelzkleber kann durch AufsprQhen 
Oder durch Auftragen mittels einer SpritzdOse auf- 
gebracht werden; hierbei konnen die Gblichen 

35 Techniken eingesetzt werden. 

Zweckmafligerweise werden polyfile Elastomer- 
faden eingesetzt, urn die gewdnschte Elastizitat zu 
gewahrleisten. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von 

40 Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
beiliegenden, schematischen Zeichnungen naher 
erlautert. Es zeigen 

Fig. 1a- 11 Schnittdarstellungen von verschie- 
denen Ausfuhrungsformen des Flachengebildes, 

45 Fig. 2 eine Schemadarstellung einer Vorrich- 

tung zur Herstellung von FlSchengebilden, 

Fig. 3 eine Ansicht eines gekrauselten Fla- 
chengebildes, 

Fig. 4 im vergroflerten Maflstab das Aufbrin- 

so gen der Schmelzkleberschicht, 

Fig. 5 im vergroflerten Maflstab eine Modifi- 
kation des Aufbringens der Schmelzkleberschicht, 
und 



2 



3 



EP0 330 716 A2 



4 



Fig. 6 im vergroflerten Ma/Jstab eine weitere 
Modifikation des Aufbringens der Schmelzkleber- 
schicht 

Das aus Figur 1a ersichtliche, allgemein durch 
das Bezugszeichen 10a angedeutete Flachengebil- 
de weist ein Substrat 12 aus einem Nonwoven- 
Material auf, das auf einer Seite mit einem Hotmelt 
Oder Schmelzkieber 14 versehen ist. In die ge- 
schlossene Schmelzkleber-Schicht 14 sind 
Elastomer-Faden 16 aus "Lycra" eingebettet, von 
Du Pont hergestellten und vertriebenen polyfilen 
Elastomerfaden auf der Basis von Polyurethan. 

Das Flachengebildet 10b nach Figur 1b unter-. 
scheidet sich dadurch von dem Flachengebilde 
10a nach Figur 1a, da/3 die von der Hotmeltschicht 
14 abgewandte Oberflache des Substrates 12 mit 
einer Schicht 18 aus einem Schmelzhaftkleber auf 
der Basis von PSA versehen ist Dadurch laflt sich 
dieses Fiachengebildes 10b ohne weiteres auf eine 
Unterlage aufkleben, bspw. auf die Srmeloffnung 
eines KleidungsstOckes. 

Das Flachengebilde 10c nach Figur 1c unter- 
scheidet sich dadurch von dem Flachengebildet 
10a nach Figur 1a, da/3 das als Substrat dienenden 
Nonwoven-Material 12 durch eine Polyethylenfolie 
20 ersetzt ist. 

Analog zu dem Flachengebilde 10b nach Figur 
1b ist bei dem Flachengebilde 10d nach Figur 1d 
die Polyethylenfolie 20 auf einer Seite mit einer 
Schicht 18 aus einem Schmelzhaftkleber auf der 
Basis von PSA versehen. 

Figur 1e zeigt ein Flachengebilde 10e, das den 
gleichen Grundaufbau wie das Flachengebilde 10a 
hat, jedoch mit einem zusatzlichen Substrat 22 aus 
Nonwoven-Material versehen ist, so da/3 die 
Schmelzkleberschicht 14 und die Elastomerfaden 
16 auf beiden Seiten durch Substrate 12 bzw. 22 
umgeben sind. 

Analog zu den AusfUhrungsformen nach Figur 
1b und 1d weist das Flachengebilde 10f nach Rgur 
1f eine zusatzliche Schmelzkleberschicht 18 auf 
der Basis von PSA auf, die auf einer Seite des 
Substrates 14 aus Nonwoven-Material vorgesehen 
ist. 

Rgur 1g zeigt eine AusfUhrungsform 10g des 
Flachengebildet, bei der die beiden Substrate 12, 
22 des Flachengebildet 10e nach Rgur'le durch 
Polyethylen-Folien 20 und 24 gebildet werden; die 
Schmelzkleberschicht 14 und die Elastomerfaden 
14 werden also auf beiden Seiten durch Polyeth- 
ylenfilme 20, 24 bedeckt. 

Bei dem Flachengebilde 10h nach Rgur 1h 1st 
eine Seite der Polyethylenfolie 20 durch eine 
Schicht 18 aus einem Schmelzhaftkleber auf der 
Basis von PSA bedeckt. 

Rgur 1i zeigt eine AusfOhrungsform eines Fia- 
chengebildes 10i, bei der unterschiedliche Substra- 



te verwendet werden, namlich eine Polyethylenfolie 
20 auf der einen Seite und ein Nonwoven-Material 
22 auf der anderen Seite. Dadurch sind wieder die 
Schmelzkleberschichten 14 und die Elastomerfa- 
s den 16 auf beiden Seiten durch Substrate 20, 22 
bedeckt. 

Rgur 1j zeigt eine weitere Variants eines Fia- 
chengebildes 10j, die im wesentlichen der AusfOh- 
rungsform nach Rgur 1i entspricht; dabei ist jedoch 

10 die Schmelzkleberschicht 14 nur partiell, also nicht 
vollflachig aufgebracht, sondern in Form von Strei- 
fen, die sich zwischen den beiden Substraten 20, 
22 erstrecken. Die Elastomerfaden 16 mussen 
dann mit den Schmelzkleber-Streifen 14 so ausge- 

75 richtet sein, dafl sie in den Schmelzkieber 14 ein- 
gebettet sind, wie man in Rgur 1j erkennen kann. 

Figur 1k zeigt eine AusfOhrungsform 10k des 
Fiachengebildes, bei der die Schmelzkleberschicht 
14 nicht aufgetragen, sondern aufgesprUht worden 

20 ist. 

DarUberhinaus entspricht der Aufbau im we- 
sentlichen dem des Fiachengebildes 10i nach R- 
gur 1i. 

Rgur 11 zeigt schliefllich eine AusfUhrungsform 

25 eines Fiachengebildes 101 mit zwei Substraten, 
nSmlich einem unteren Substrat aus einer Polyeth- 
ylenfolie 20 und einem oberen Substrat aus einem 
Nonwoven-Material 22. Hierbei sind mit einer Spe- 
zialdUse die Elastomarfaden 16 mit dem Schmelz- 

30 kleber beschichtet worden. Die beschichteten Ela- 
stomerfaden 16 sind ebenfalls von beiden Seiten 
durch Substrate 20, 22 umgeben. 

Figur 2 zeigt eine allgemein durch das Bezugs- 
zeichen 30 angedeutete Vorrichtung zur Herstel- 

35 lung solcher Flachengebilde, die ein Schmelzgerat 
32 mit einem Bedienungsfeld 34 mit Schaltschrank 
aufweist Das Schmelzgerat 32 ist Uber einen 
Schmelzkleberschlauch (nicht dargestellt) mit dem 
eigentlichen Auftragkopf 36 verbunden, der mittels 

40 einer Schwenkhalterung 38 in Richtung des Dop- 
pelpfeils hin- und hergeschwenkt werden kann. In 
der dargestellten Lage befindet sich der Auftrag- 
kopf 36 in der Betriebsstellung; in der anderen 
Lage ist der Auftragkopf 36 uber einer Auffangwan- 

45 ne 40 angeordnet, in der der nach unten tropfende, 
flGssige Schmelzkieber aufgefangen wird. 

Das zu beschichtende Substrat 42, bpsw. 
Vliesstoff, Textilmaterial, Folien, insbesondere aus 
Kunststoff, befindet sich auf einer in Richtung des 

so Pfeils drehbaren Spule und wird von dieser Qber 
eine Umlenkrolle 44, eine Seitenkantensteuerung 
46 und eine Bahnbremse 48 in den Spait zwischen 
einer Andruckwalze 50 und einer Beschichtungs- 
walze 52, die sich in Richtung des Pfeils dreht, 

55 gefuhrt. Von dem Spalt zwischen der Andruckwalze 
50 und der Beschichtungswalze 52 gelangt das 
Substrat 42 Uber eine weitere Umlenkwalze 54 in 
den Spait zwischen dem Auftragkopf 36 und der 
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Beschichtungswalze 52, so dafl mittels eines Gbli- 
chen Beschichtungskopfes Oder einer SprGhdGse 
der verflGssigte Schmelzkleber in Streifen Oder 
vollflachig auf das Substrat 42 aufgebracht werden 
kann. 

Das Substrat 42 lauft dann weiter urn die Be- 
schichtungswalze 52 in den Spalt zwischen der 
Beschichtungswalze 52 und einer Kaschierwalze 
56. 

In den Spalt zwischen der Beschichtungswalze 
52 und der Kaschierwalze 56 werden auflerdem 
Elastomerfaden von den dargestellten acht Spulen 
58a, 58b ... 58h eingefUhrt. Die Elastomerfaden 
verlaufen von den Spulen 58a bis 58h Uber Um- 
lenkwaizen 60 t 76 und werden dabei so gefGhrt, 
dafl sie parallel zueinander den Spalt zwischen der 
Beschichtungswalze 52 und der Kaschierwalze 56 
enreichen und in die Schmelzkleberschicht auf dem 
Substrat 42 eingebettet werden. 

Das mit Schmelzkleber beschichtete und mit 
den eingebetten Elastomerfaden versehene Sub- 
strat verlauft urn die Kaschierwalze 56 und uber 
weitere Umlenkwaizen 62, 64 zu einer Spuie 66, 
auf die das beschichtete Substrat aufgewickeit 
wird. 

Mit dem bisher beschriebenen Teil der Vorrich- 
tung 30 konnen Flachengebilde entsprechend den 
AusfGhrungsformen 10a und 10C nach den Figuren 
1a und 1c hergestellt werden, also Flachengebilde 
10a, 10C mit einem einzigen Substrat. 

Sollen die Schmelzkleberschicht und die Ela- 
stomerfaden auf beiden Seiten durch Substrate ab- 
gedeckt werden, also ein sogenannter "Sandwich- 
Verbund" hergestellt werden, so wird eine Spule 68 
mit einem weiteren Substrat aus Vliesstoff, Textii- 
material, Folien, insbesondere Kunststoffolien be- 
nutzt, das uber eine Umlenkwalze 70, eine Seitenk- 
antensteuerung 72, eine Bahnbremse 74 und die 
Umlenkwalze 76 dem Spalt zwischen der Be- 
schichtungswalze 52 und der Kaschierwalze 56 in 
der Weise zugefQhrt wird, dafl dieses Substrat 68 
die Elastomerfaden und die Schmelzkleberschicht 
bedeckt. Da hierbei groflere Laminat-Dicken auftre- 
ten, kann die Kaschierwalze 56 in Richtung des 
Pfeils versteilt werden, wie durch die strichpunktier- 
te Linie angedeutet ist. so dafl man die Vorrichtung 
30 diesen unterschiedlichen Laminat-Dicken anpas- 
sen kann. 

Das mit zwei Substraten versehene Flachenge- 
bilde mufl nicht uber die Umlenkwaizen 62, 64 
gefuhrt, sondern kann nun direkt auf die Spule 66 
aufgewickeit werden. 

Die Abrollgeschwindigkeit fUr die Elastomerfa- 
den von den Spulen 58a bis 58h wird in einer 
bestimmten Relation zur Abrollgeschwindigkeit des 
Substrates 42 bzw. der Substrate 42, 68 gesteuert, 
wobei nach einer bevorzugten AusfGhrungsform mit 
einem Geschwindigkeitsverhaltnis im Bereich.von 



1:2 bis 1:5 gearbeitet wird; dadurch konnen die 
Elastomerfaden vor dem Kaschieren auf das Sub- 
strat mit einer Dehnung von etwa 400 % vorgereckt 
werden. 

5 Wenn weniger als acht Elastomer-Faden erfor- 

derlich sind, kann auf einige der Spulen 58a bis 
58h verzichtet werden. Im umgekehrten Fall kon- 
nen noch zusatzliche Spulen vorgesehen werden, 
fails mehr als acht Elastomerfaden benotigt wer- 

10 den. 

Die Abwickelgeschwindigkeit der Elastomerfa- 
den von den Spulen 58a bis 58h wird uber 
Gleichstromantriebe gesteuert, urn die erwahnten 
Geschwindigkeitsbeziehungen einhalten zu konnen. 

ts Die Abwickelanlage fUr die Elastomerfaden mufl 
jedoch nicht integrierter Bestandteil dieser Vorrich- 
tung 30 sein; als Alternative hierzu ist es auch 
moglich, getrennte Abwicklungsstande fGr die Ela- 
stomerfaden vorzusehen, die elektrisch mittels ei- 

20 nes Leitspannungsgebers mit der eigentlichen Be- 
schichtungsvorrichtung 30 verknupft sind. 

Wie erwahnt kann der Auftragkopf 36 mit einer 
Schlitzduse Oder einer SprGhdGse fUr das Aufbrin- 
gen des Schmelzklebers versehen sein. 

25 Auf der Kaschierwalze 56 befindet sich eine 
Schicht aus einem nicht haftenden Material, urn zu 
verhindern, dafl das beschichtete Substrat an der 
Oberflache der Kaschierwalze 56 haftet 

Als Schmelzkleber wird bevorzugt ein Hotmelt 

30 auf der Basis eines elastischen Ethylenvinylacetat 
(EVA) Schmelzklebers verwendet 

Fails erforderlich, kann an der Bahn des be- 
schichteten Substrates ein weiterer Auftragskopf 
(nicht dargestellt) vorgesehen werden, der bspw. 

35 entsprechend der AusfGhrungsform 10b nach Figur 
1b eine Schicht aus einem Schmelzhaftkleber auf 
der Basis von PSA auf das beschichtete Substrat 
aufbringt. 

Diese Flachengebilde werden als Bahnmateriai 
40 hergestellt und zu Spulen 66 aufgerollt, so dafl sie 
problemlos gehandhabt, insbesondere transportiert 
werden konnen. Zur Benutzung werden Stucke ge- 
wGnschter Lange von dem Bahnmateriai abge- 
schnitten und kurz erwarmt, wodurch der Schmelz- 
45 kleber aktiviert wird und das Flachengebilde zu- 
sammenzieht, so dafl es zu der Krauselform 
kommt, wie sie aus Figur 3 der Zeichnungen er- 
sichtlich ist. 

Figur 4 zeigt im vergroflerten Maflstab das 
so Aufbringen der Schmelzkleberschicht; dabei wird 
ein Substrat 42 urn die Beschichtungswalze 52 
gefGhrt und dabei mittels des Auftragkopfes 36 mit 
der Schmelzkleberschicht versehen; das andere 
Substrat 68 wird urn die Kaschierwalze 56 gefGhrt; 
55 vor dem Erreichen des Spaltes zwischen Beschich- 
tungswalze 52 und Kaschierwalze 56 werden die 
Elastomerfaden 82 in Anlage an das Substrat 68 
auf der Kaschierwalze 56 gebracht. so dafl das mit 
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der Schmelzkleberschicht versehene Substrat 52 
einerseits und das Substrat 68 mit den Elastomer- 
faden 82 andererseits in den Spalte zwischen Be- 
schichtungswaize 52 und Kaschierwalze 56 einge- 
fOhrt werden. Aus diesem Spalt tritt das Flachenge- 
bildet 66 aus, das bei dieser AusfQhrungsform 
bspw. dem Flachengebilde 10e nach Figur 1e ent- 
spricht. 

Figur 5 zeigt eine Modifikation, bei der das 
Substrat 42 um die Beschichtungswaize 52 gefuhrt 
wird. Das Substrat 68 wird durch den Auftragkopf 
36 mit einer Schmeizkleberschicht versehen und 
lauft um die Kaschierwalze 56; die Elastomerfaden 
82 werden so zugefGhrt, da/3 sie vor dem Erreichen 
des Spaltes in Anlage an das beschichtete Substrat 
68 kommen; hier werden also das Substrat 42 
einerseits und das beschichtete Substrat 68 mit 
den Elastomerfaden 42 andererseits in den Spalt 
zwischen Beschichtungswaize 52 und Kaschierwal- 
ze 56 eingefOhrt; aus diesem Spalt tritt das Fla- 
chengebilde 66 aus, das ebenfalls der AusfGh- 
rungsform 10e nach Figur 1e entspricht. 

Figur 6 zeigt eine Variante, bei der das Sub- 
strat 42 um die Beschichtungswaize 52 und das 
Substrat 68 um die Kaschierwalze 56 gefuhrt wer- 
den. Die Elastomerfaden 82 werden in Anlage an 
das Substrat 68 auf der Beschichtungswaize 56 
gebracht, so da/3 das Substrat 68 und die Elasto- 
merfaden 82 gemeinsam in den Spalt zwischen 
Beschichtungswaize 52 und Kaschierwalze 56 ein- 
gefOhrt werden. Gber der Bahn der Elastomerfaden 
82 befindet sich ein SprGhkopf 80, der einen 
SprUhnebei auf die vorbeilaufenden Elastomerfa- 
den 82 richtet, so dai3 die Elastomerfaden 82 ein- 
zeln durch eine Schmelzkleberschicht umhuilt wer- 
den. Das hierbei entstehende Flachengebilde 66 
entspricht der AusfOhrungsform 10k nach Figur 1k. 



Anspruche 

1. Sich bei Erwarmung krauselndes Flachenge- 
bilde aus 

a) einem Substrat, und 

b) in einen Klebstoff eingebetteten, vorge- 
reckten Elastomer-Faden, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 

c) die Elastomerfaden (16) in eine elastische 
Schmelzkleberschicht (14) eingebettet sind, 

d) die eine Oberflache des unelastischen 
Substrates (12, 20) zumindest teilweise bedeckt. 

2. Flachengebilde nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 polyfile Elastomerfaden auf 
der Basis von Polyurethan verwendet werden. 



3. Flachengebilde nach einem der AnsprUche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Schmelz- 
kleberschicht (14) und die Elastomerfaden (16) auf 
beiden Seiten durch ein Substrat (12, 20; 22, 24) 

5 bedeckt sind. 

4. Flachengebilde nach einem der AnsprOche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, da/3 ein Schmelz- 
kleber auf der Basis eines elastischen Ethylvinyla- 
cetet (EVA)-Polymers verwendet wird. 

w 5. Flachengebilde nach einem der AnsprOche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, da/3 als Substrat(e) 
Folien, insbesondere Kunststoffolien (20, 24), Oder 
Nonwoven-Materialien (12, 22) vorgesehen sind. 

6. Flachengebilde nach einem der AnsprUche 1 
is bis 5, dadurch gekennzeichnet da/3 die Elastomer- 
faden (16) um 200 bis 500 % vorgereckt sind. 

7. Flachengebilde nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 die freie Ober- 
flache des Substrates (14, 20) mit einer Schicht 

20 aus einem Schmelzhaftkleber (18) versehen ist. 

8. Flachengebilde nach einem der AnsprGche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Elastomer- 
faden (16) einzeln durch die elastische Schmelzkle- 
berschicht (14) umgeben sind. 

25 9. Verfahren zur Herstellung eines Fiachenge- 
bildes nach einem Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 

e) ein Schmelzkleber das Substrat und die 
Elastomerfaden in dem Spalt zwischen einer Be- 

30 schichtungswalze und einer Kaschierwalze zusam- 
mengefGhrt werden, und da/3 

f) anschlieflend das Substrat ohne' Kuhlung 
aufgewickelt wird. 

35 10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet da/3 der Schmelzkleber mittels einer 
SprGhdGse oder einer SchlitzdGse auf das Substrat 
aufgebracht wird. 

1 1 .Verfahren nach einem der Anspruche 9 oder 

40 10, dadurch gekennzeichnet da/3 ein weiteres Sub- 
strat in den Spalt zwischen der Beschichtungswai- 
ze und der Kaschierwalze eingefOhrt wird. 

12. Verfahren nach einem der AnsprGche 9 bis 
11, dadurch gekennzeichnet da/3 die Schmeizkle- 

46 berschicht zumindest partiell auf die Oberflache 
des um die Beschichtungswaize gefuhrten Substra- 
tes aufgebracht wird, und dafl die Elastomerfaden 
und das weitere Substrat gemeinsam in den Spalt 
zwischen der Beschichtungswaize und der Ka- 

so schierwalze eingefOhrt werden. 

13. Verfahren nach einem der AnsprOche 9 bis 
11, dadurch gekennzeichnet da/3 das zumindest 
partiell mit der Schmelzkleberschicht versehene 
Substrat und die Elastomerfaden gemeinsam in 

55 den Spalt zwischen der Beschichtungswaize und 
der Kaschierwalze eingefOhrt werden. 
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t4.Verfahren nach einem der AnsprOche 9 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, dafl der Schmelzkle- 
ber durch SprOhen auf die Elastomerfaden aufge- 
bracht wird. 

15. Verfahren nach einem der AnsprOche 9 bis 5 

14, bei dem die ElastomerfSden von Spulen abge- 
wickelt werden, dadurch gekennzeichnet da/5 die 
Abrollgeschwindigkeit der Elastomerfaden in Bezug 
auf die Abrollgeschwindigkeit des bzw. jedes Sub- 
strates so gesteuert wird, dafl sich ein Geschwin- 10 
digkeitsverhaltnis im Bereich von 1:2 bis 1:5 ergibt 

16. Vorrichtung zur Herstellung eines Flachen- 
gebiides nach einem der AnsprOche 1 bis 8, ge- 
kennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

g) eine erste Abwickelstation fur das Sub- is 
strat (42); 

h) ein Schmelzgerat zum Auftragen einer 
zumindest partiellen Schmelzkleberschicht auf das 
abgewickelte Substrat Oder auf die Elastomerfaden; 

i) eine Beschichtungswalze (52) und eine an 20 
der Beschichtungswalze (52) anliegende Kaschier- 
walze (56); und 

j) eine Abwickelstation (58a, 58b ... 58h) fGr 
die Elastomerfaden, die in vorgegebener raumli- 
cher Anordnung zusammen mit dem Substrat und 25 
dem Schmelzkleber in den Spalt zwischen Be- 
schichtungswalze (52) und Kaschierwalze (56) ein- 
gefuhrt werden. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, gekenn- 30 
zeichnet durch eine zweite Abwickelstation (68) fUr 

ein zweites Substrat, das in den Spalt zwischen der 
Beschichtungswalze (52) und der Kaschierwalze 
(56) eingefUhrt wird. 

18. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 16 35 
und 17, gekennzeichnet durch einen zweiten Auf- 
tragskopf (36) filr die Aufbringung einer Schicht 

aus einem Schmelzhaftkleber auf eine Oberflache 
eines Substrates. 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 16 40 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, da/3 das Schmelz- 
gerat als Spruhvorrichtung ausgebildet ist, die eine 
Schmelzkleberschicht auf die Elastomerfaden auf- 
spruht. 



6 



EP0 330 716 A2 



El-F8den 16 
Hot melt 14 
Nonwoven 12 




10b 



Fig. 1b 
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Fig. i c 
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Fig.1 g 
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Fig. 1i 
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